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1. INTRODUCCION

El Departamento de Ortesis y Prétesis desempefia un papel crucial en el cumplimiento del
derecho al acceso a los servicios de salud, conforme a lo establecido en la Ley Especial
para Regular los Beneficios y Prestaciones Sociales de los Veteranos Militares de la Fuerza
Armada y Excombatientes del Frente Farabundo Marti para la Liberacidon Nacional que
participaron en el Conflicto Armado Interno de El Salvador del primero de enero de 1980 al
dieciséis de enero de 1992, realiza esfuerzos para gestionar y administrar los procesos de
elaboracion y reparaciéon de ayudas ortoprotésicas, velando que los procedimientos
cumplan con los estadndares de calidad establecidos; asimismo coordinar que el beneficio
llegue de forma eficiente y oportuna a los usuarios.

En este sentido se pretende que estos lineamientos establezcan los mecanismos a seguir
para la administracion de los recursos y la entrega de ayudas ortoprotésicas; definiendo las
responsabilidades que deben ejecutar los involucrados en el proceso.

2. OBJETIVO

Establecer un instrumento normativo de control administrativo, que regule el
almacenamiento de insumos ortoprotésicos, la fabricacion, reparacion y entrega de las
ayudas ortoprotésicas contribuyendo asi al cumplimiento de objetivos establecidos por el
Departamento de Ortesis y Protesis.

3. ALCANCE

El presente lineamiento permite regular el uso de materiales y componentes ortoprotésicos,
asi como variables que intervienen en el proceso de la fabricacion y reparacion de ortesis,
protesis y calzado ortopédico.

4. CAMPO DE APLICACION

Este Lineamiento aplica para las actividades que realiza el Departamento de Ortesis y
Protesis y todas las areas organizativas involucradas en los procesos.

5. BASE LEGAL Y NORMATIVA RELACIONADA

5.1. BASE LEGAL
Para la aplicacion del presente Lineamiento se tiene como marco legal el siguiente:

o Ley Especial para Regular los Beneficios y Prestaciones Sociales de los Veteranos
Militares de la Fuerza Armada y Excombatientes del Frente Farabundo Marti para la
Liberacion Nacional que participaron en el Conflicto Armado Interno de El Salvador del
primero de enero de 1980 al dieciséis de enero de 1992.

e Ley de Procedimientos Administrativos.

5.2. NORMATIVA

Para la aplicacion del presente Lineamiento se basa en la normativa relacionada siguiente:
¢ Reglamento Interno del Departamento de Ortesis y Prétesis.
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6. SIGLAS Y DEFICIONES

6.1. SIGLAS
DORP: Departamento de Ortesis y Protesis.

GSIR: Gerencia de Salud Integral y Rehabilitacion
UCON: Unidad de Contabilidad.

6.2. DEFINICIONES

Almacén: Lugar o espacio fisico del Departamento de Ortesis y Protesis destinado para el
almacenamiento de materiales, componentes ortoprotésicos y herramientas.

Ayuda ortoprotésica: Protesis, ortesis, aparato ortopédico, aditamento ortopédico, etc., que se
construyen para sustituir total o parcialmente una estructura corporal o bien modificar, corregir o
facilitar su funcion.

Componente ortoprotésico: Cada una de las partes que forman un KIT o una unidad y que se
utilizan en la elaboracion y reparacion de oértesis y protesis (pueden ser metalicos, de fibra de
carboén, elastomeros, etc.).

La Ley: Se refiere a la “Ley especial para regular los beneficios y prestaciones sociales de los
Veteranos Militares de la Fuerza Armada y Excombatientes del Frente Farabundo Marti para la
Liberaciéon Nacional que participaron en el conflicto armado interno de El Salvador del primero
de enero de 1980 al dieciséis de enero de 1992”.

Laboratorio y Taller: Area, lugar o espacio fisico del Departamento de Ortesis y Protesis
destinado para la fabricacion y reparacion de ayudas ortoprotésicas.

Material ortoprotésico: Cualquiera de las materias o elementos que se necesitan para elaborar
o reparar una protesis, ortesis, calzado ortopédico, plantilla ortopédica, etc.

Ortesis: Dispositivo ortopédico que se utiliza en el ser humano para sustituir fuerzas musculares,
compensacion de longitud y estabilizacion parcial o total del aparato locomotor, brindando asi
sosten, alineacion, correccidn de deformidades y mejorar la funcién locomotora.

Protesis: Dispositivo ortopédico que se utiliza en el ser humano, para sustituir una extremidad
amputada (en el uso de una protesis, no existe la extremidad total de la persona, solo existe una
parte o el remanente de la extremidad amputada).
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7. LINEAMIENTOS TECNICOS PARA LA ADMINISTRACION DEL
LABORATORIO Y TALLER DE ORTESIS Y PROTESIS

7.1. RESPONSABILIDADES DEL TECNICO ADMINISTRATIVO DE ORTESIS Y
PROTESIS
El Técnico Administrativo de Ortesis y Protesis sera responsable de:

a. Realizar la recepcion de los materiales y componentes ortoprotésicos en conjunto con el
administrador de contrato, verificando que estén conforme a los requerimientos y
especificaciones técnicas solicitadas.

b. Registrar el ingreso de los insumos ortoprotésicos en el sistema informatico de control de
inventarios de almacén; asi mismo, cada movimiento de inventario debera tener el
documento de respaldo correspondiente.

c. Mantener actualizados los registros de entradas, salidas y existencias en el sistema de
control de inventario de almaceén.

d. Realizar el inventario fisico.

Elaborar acta de descargo cuando sea requerido.
Generar en el Sistema Informatico reportes mensuales de:
1. Entradas, salidas y existencias de materiales y componentes en almacén.
2. Entradas, salidas, existencia de materiales y componentes, utilizados en
elaboraciones y reparaciones en el area de produccion.

Pl ()]

7.2. RESPONSABILIDADES DEL TECNICO DE ORTESIS Y PROTESIS Y AUXILIAR
DE CALZADO ORTOPEDICO
El Técnico de Ortesis y Protesis y el Auxiliar de Calzado Ortopédico seran responsables de:
a. Resguardar los componentes y materiales en produccion.
b. Participar en la realizacion del inventario fisico.
c. Realizar los controles de calidad correspondientes en las ayudas ortoprotésicas
fabricadas cuando le sea designado.

7.3. ENTREGA DE MATERIALES Y COMPONENTES
Para efectuar las entregas de materiales y componentes ortoprotésicos se debera tener en
cuenta lo siguiente:

a. Los técnicos del DORP deberan solicitar mediante el sistema informatico los materiales y
componentes a utilizar en los procesos de elaboraciéon y reparacion, a través del
formulario Requisiciéon de Insumos Ortoprotésicos (Anexo 1).

b. El Técnico Administrativo de Ortesis y Protesis posterior a la entrega de materiales y
componentes debera generar e imprimir la Requisicion de Insumos Ortoprotésicos y
solicitar firma al Técnico de DORP correspondiente.

7.4. ENTREGA DE ORTESIS, PROTESIS O CALZADO ORTOPEDICO
Para efectuar las entregas de ayudas ortoprotésicas a los beneficiarios se debera tener en cugais
lo siguiente: y.s
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a. El técnico encargado entregara la ortesis o protesis al beneficiario haciendo uso de la
hoja técnica para elaboracién o reparacién correspondiente (Anexos del 2 al 9).

b. La entrega de componentes ortoprotésicos se realizara haciendo uso del formulario
Comprobante de Entrega de Ayudas Ortoprotésicas (Anexo 14) y verificando el
cumplimiento de los demas requisitos establecidos en el Reglamento Interno del
Departamento de Ortesis y Protesis.

c. Laentrega de componentes ortoprotésicos a terceras personas se realizara haciendo uso
del formulario Comprobante de entrega de especies a terceras personas (Anexo 10)
y verificando el cumplimiento de los demas requisitos establecidos en el Reglamento
Interno del Departamento de Ortesis y Prétesis.

d. Para poder realizar la entrega de la ayuda ortoprotésica esta debera haber aprobado el

Control de Calidad (Anexos 11 al 13).

7.5. REPORTES DEL CONTROL DE INVENTARIO

787,

7.8.2,

7.5.3

El Técnico Administrativo de Ortesis y Protesis previo a realizar el corte de inventario
debera verificar que los registros de enfradas, salidas y existencias de almacén se
encuentren actualizados; asi mismo, debera verificar que los trabajos asignados al
personal técnico en el sistema informatico tengan el estatus de revisado a la fecha del
corte contable, el corte contable debera realizarse como minimo con tres dias de
anticipacion al cierre contable (fecha proporcionada por la UCON). Lo que no se registre
en el mismo mes se incluira en el corte del siguiente mes; exceptuando los meses de
junio y diciembre, ya que en ellos se tienen que regisfrar todos los movimientos de
almacén y produccion hasta finalizar el mes. Segun lo establecido en la Politica de Cierre
Contable Mensual.

El Técnico Administrativo de Ortesis y Prétesis debera generar del sistema informatico
los reportes de ingresos, salidas y existencia de almacen y produccion en el rango de
fecha proporcionada por la UCON.

El Técnico Administrativo de Ortesis y Protesis al recibir de parte de la UCON el reporte
de registro de mayor auxiliar, procede a elaborar |la conciliacién de saldos contables,
posterior traslada a la jefatura para que este realice la entrega por medio de un
memorandum a la UCON; de existir diferencias estas se identifican en el referido
documento.

7.6. INVENTARIO FiSICO

El inventario fisico de almacén y de produccién se realizara una vez al afio. Posterior al conteo
de materiales y componentes en fisico, el Técnico Administrativo de Ortesis y Protesis debera
realizar los ajustes de las diferencias positivas y/o negativas, de acuerdo con los porcentajes
establecidos en las tablas de ajustes anexas a este lineamiento (Anexos 16,17, 18). Durante
este proceso, no se brindara atencion a las personas beneficiarias.
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7.7. MATERIALES Y COMPONENTES

7.7.1. Los materiales y componentes que se adquieran para las elaboraciones y reparaciones
de las ayudas ortoprotésicas deberan facilitar y responder a las necesidades individuales
del beneficiario, tanto por sus peculiaridades anatomicas y bioldgicas como por las
condiciones ambientales y laborales.

7.7.2. El personal técnico de DORP mantendra ordenada e identificada el area para el
almacenaje de los materiales.

7.7.3. El personal técnico del DORP sera responsable de los componentes y materiales
solicitados en el almaceén, para la produccién de ayudas ortoprotésicas.

7.7.4. La Jefatura de DORP debera elaborar el presupuesto anual de los materiales y
componentes ortoprotésicos y del calzado ortopédico a ser utilizados para el siguiente
afio, tomando como referencia las demandas identificadas y sistematizadas en los afios
precedentes.

7.8. ADMINISTRACION DEL ALMACEN

El almacén del DORP operara de manera independiente del almacén de la Unidad de Bienes
Patrimoniales. Su administracion estara bajo la responsabilidad exclusiva del DORP,
garantizando asi su autonomia y eficiencia en la gestion.

7.9. DESCARGOS DE ALMACEN
En los casos de materiales o componentes que no puedan utilizarse en las elaboraciones y
reparaciones de las ayudas ortoprotésicas por cualquier causa justificable, se procedera a

realizar el descargo mediante la Comisién de Descargo o Destruccion de Materiales Y
Componentes Del DORP.

Para dar salida a los productos de sistema de inventario, se debe considerar que el descargo de
los productos de almacén no afecte en ningiin momento el inventario de produccion.

7.10. COMISION DE DESCARGO O DESTRUCCION DE MATERIALES Y
COMPONENTES
7.10.1. El Jefe de Ortesis y Protesis con visto bueno de la GSIR, debera solicitar a la Gerencia

General girar las instrucciones correspondientes para conformar la Comision de
Descargo del DORP.

7.10.2. La Comision de Descargo del DORP debera estar integrada por los siguientes miembros:
Jefe de Ortesis y Protesis.

Jefe de Contabilidad.

Delegado por Gerencia de Salud Integral y Rehabilitacion.
Delegado por Auditoria interna.

Delegado por la Direccién Juridica.

Técnico Administrativo de Ortesis y Protesis.

~0 a0 oo
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Estos nombramientos deberan ser presentados y autorizados por Junta Directiva. El coordinador
de la comision sera el Jefe de Ortesis y Prétesis, el cual podra convocar, organizar y ser mediador
enire los miembros de la comisién.

7.10.3. La comision no sera de caracter permanente y se activard Unicamente cuando sea
requerida para el seguimiento de algun caso en concreto o para futuros descargos.

7.11. La Comisién de Descargo del DORP tendra las siguientes funciones:

Validar la informacién presentada por el Departamento de Ortesis y Prétesis.
Determinar el procedimiento posible a seguir de los materiales 0 componentes a destruir
Solicitar autorizacion a Junta Directiva.

Participar en el proceso que se determine realizar.

Elaborar el acta de descargo y entregar a la UCON.

®ao o

7.12. ELABORACION Y REPARACION AYUDAS ORTOPROTESICAS

7.12.1. Los técnicos de ortesis y protesis se rotaran en la evaluacion y elaboracion de los
diferentes tipos de protesis y ortesis, asi como en los turnos para realizar las reparaciones
de las ayudas ortoprotésicas a consideracion del jefe de ortesis y prétesis, de igual
manera se procedera con los auxiliares de calzado ortopédico. Esto con la finalidad de
balancear la carga de trabajo por técnico.

7.12.2.Los componentes de las ayudas ortoprotésicas y calzado ortopédico elaborado o
reparado por el DORP, seran identificados con el acrénimo de INABVE y la fecha de
elaboracion o reparacion.

7.12.3. En caso de que la institucion no cuente con médico especialista y el beneficiario
subsecuente solicite reparacion del aparato ortoprotésico y este carezca de prescripcion
médica en su expediente, se le seguira brindando el servicio de manera habitual, sin
cambiar el tipo de material y sistema utilizado en las atenciones anteriores, con el
propésito de no afectar su movilidad y no dejarlo desprovisto de una prétesis funcional.
Sin embargo, se podra considerar cambiar el tipo de material en casos excepcionales,
como cuando el beneficiario presente reacciones alérgicas en la piel debido al material
utilizado anteriormente, o cuando la durabilidad del material no sea adecuada para las
actividades diarias del beneficiario. Para realizar cambio de material debera utilizarse el
formulario Justificacion de Cambio de Material de Aparato Ortoprotésico (Anexo 15).

7.12.4. A las ayudas ortoprotésicas no elaboradas en el Instituto se le brindara las siguientes
reparaciones (sujeto a evaluacion técnica):
Cambio de suspension Muller / Cinturén pélvico.
Cambio de pie protésico.

Cambio de funda cosmética.

Cambio de media cosmética.

Cambio de liner y manga de silicon y neoprene.
Cambio de bumper.

Cambio de rodilla protésica / valvula de succion. )
Todas aquellas que no involucren una modificaciéon en el sistema ortoprotésic

Je e oo
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7.12.5. Se podra considerar cambiar el tipo de material en casos excepcionales, como cuando el
beneficiario presente reacciones alérgicas en la piel, o cuando la durabilidad del material
no sea adecuada para las actividades diarias del beneficiario. Para realizar cambio de
material debera utilizarse el formulario Justificacién de Cambio de Material de Aparato
Ortoprotésico (Anexo 15).

7.12.6. Si la persona beneficiara no se presenta a las citas programadas para cada etapa de
elaboracion o reparacién en un periodo de 6 meses, a partir de la fecha que falté a la cita,
los trabajos de elaboracion o reparacion se daran por finalizados y se registraran como
caducados segun las opciones que aparecen en el sistema informatico. Los componentes
reutilizables se usaran en ayudas ortoprotésicas para otras personas beneficiarias. El
técnico encargado de dicho proceso debera dejar en Optimas condiciones los
componentes y materiales.

7.12.7. Las prescripciones de protesis, 6rtesis y calzado ortopédico se mantendran vigentes en
pacientes subsecuentes. En caso de prescripciones médicas que indiquen suspension
muller con pasador y velcros o pasador y hebilla, el técnico de ortesis y protesis podra
repararla o cambiarla segun las necesidades del usuario.

7.13. SEGURIDAD LABORAL

El personal técnico de DORP realizara su trabajo de forma técnicamente correcta y segura,
utilizando el equipo de seguridad ocupacional para garantizar la calidad de este mismo y la
seguridad del técnico.

7.14. REGISTRO DE ACTIVIDADES

Las actividades del personal técnico y administrativo de DORP, se deberan registrar en el
sistema informatico de forma oportuna, completa y veraz; actualizando las atenciones,
prestaciones y datos segun corresponda, con el fin que la informacién sea (til y de calidad.

7.15. LIMPIEZA DEL EQUIPO Y HERRAMIENTAS
El personal técnico realizara periédicamente la limpieza y revision del equipo y herramientas
segun asignacion del laboratorio de protesis.

8. RESPONSABLES DE IMPLEMENTACION

Velar por la implementacion de este Lineamiento seréd responsabilidad del Jefe de Ortesis y
Protesis, quien debe asegurar su correcta aplicacion en todas las areas organizativas
involucradas.
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9. OFICIALIZACION Y ACTUALIZACION
-Para su aprobacion y difusion el presente Lineamiento deberd cumplir lo establecido en el

Instructivo para Aprobacion de Documentos; asimismo, para su actualizacion se debera seguir
lo determinado en la Politica de Revision de Documentos.

10. VERSIONES ANTERIORES

Cualquier version anterior de este documento sera automaticamente sustituida por esta nueva
version a partir de la fecha de su autorizacion por Gerencia General. La nueva version reemplaza
todas las disposiciones, terminos y condiciones establecidos en la version previa.

11. CONTROL DE CAMBIOS
Codificaciéon Version | Fecha Motivo del cambio
LIN-DORP-0001.1 1 13/08/24 | Version inicial del documento.
e Actualizacion de formato del documento
LIN-DORP-0001.2 2 05/11/24 | « Revision y actualizacion general de los
apartados del Lineamiento.

12. VIGENCIA

El presente Lineamiento entra en vigencia posterior a su autorizacién por Gerencia General.
13. ANEXOS

Anexo 1: FOR-DORP-0001.1 Requisicion de Insumos Ortopedicos.......ccooeevvviveveveiiieeennnne. S 10

Anexo 2: FOR-DORP-0002.1 Hoja Técnica para Elaboracion de Protesis de Miembrao Inferior..... 11
Anexo 3: FOR-DORP-0003.1 Hoja Técnica para Elaboracion de Prétesis de Miembro Superior .. 12
Anexo 4: FOR-DORP-0004.1 Hoja Técnica para Elaboracion de Ortesis de Miembro Inferior ...... 13
Anexo 5: FOR-DORP-0005.1 Hoja Técnica para Elaboracion de Ortesis de Miembro Superior .... 14

Anexo 6: FOR-DORP-0006.1 Hoja técnica para elaboracién de Ortesis de Columna.........co.o....... 15
Anexo 7: FOR-DORP-0007.1 Hoja Técnica para Elaboracion de Calzado Ortopédico .................. 16
Anexo 8: FOR-DORP-0008.1 Hoja Técnica para Elaboracion de Plantilla Ortopédica................... 17
Anexo 9: FOR-DORP-0009.1 Hoja Técnica para Control de Reparacion de Protesis, Ortesis y
CalzE0 0 OO DE NGt T R T T s N e 18
Anexo 10: FOR-DORP-0010.1 Comprobante de entrega de especies a terceras personas .......... 19
Anexo 11: FOR-DORP-0011.1 Formato de Control de Calidad para Protesis......ccccvveeveveeeecennnnen, 20
Anexo 12: FOR-DORP-0012.1 Formato de Control de Calidad para Ortesis y Otros ..................... 21
Anexo 13: FOR-DORP-0013.1 Control de Calidad de Calzado Orop&dico......cccoooevvvveiiivieeeenn, 22
Anexo 14: FOR-DORP-0014.1 Comprobante de Entrega de Ayudas Ortoprotésicas.................... 24
Anexo 15: FOR-DORP-0015.1 Justificacion de Cambio de Material de Aparato Ortoprotésico ..... 25
Anexo 16: Tabla de porcentajes de ajustes de Materiales ........cc.o.vveceeiieeiiiices e 26
Anexo 17: Listado de materiales ConsuMIbIES .......ooooiiiiiiiiii e 40

Anexo 18: Listado de repuesto de herramientas y equipo que poseen diferente tiempo de vida Util
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INABVE Anexo 1: FOR-DORP-0001.1 Requisicion de Insumos Ortopédicos
i INSTITLTCO Q
I RS serertcios FOR-DORP-0001.1 -

IDE LOSVETEILANGIS INABVE

R D ¥ ENCOMBAYIENTES INABVE
REQUISICION DE INSUMOS ORTOPROTESICOS PECUINGT

FECHA: Requisicion No.

ESTADO: Cerrada Por: B
[ cuenta |[copico || PRODUCTO [ U.MEDIDA || CANTIDAD |[ PRECIOU. || TOTAL | TECNICO ;
( 1 [ [ | | |
i I I | L I 1 { |
L | I 1 ]
L I | I | I | 1
[ [ | | B 1 . |

Obsenvaciones:

Nombre yFirma Tecnico: Nombre yFirma Almacen:
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5 Anexo 2: FOR-DORP-0002.1 Hoja Técnica para Elaboracion de Prétesis de Miembro inferior ; N

= R INSTTIL T4 &_

- e T ALNINIST IRAI M R

- = 3E LOS BENEFIIOS FOR-DORP-0002.1

- PDE LOSVE TEIRANOS INABVE

byl g Y EXCOMBATIENTES
ia Tecnica El i Protesis de Inferior BAPROO
N0 de Bpedien= Coigo de Trabsio: | bgiedc  [eecho  Beed ;

ameisasdisfacmy reanporen ausaio cofone als idocadiorss gene fusrondadss por MPBVE encaesoooirang, responceede anuendo ales seroiones perneries. |
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Anexo 3: FOR-DORP-0003.1 Hoja Técnica para Elaboracién de Protesis de Miembro Superior

Sttt INSTITUTO - qias,
:.é;’;:i:é S DELOS BENRFCIOS FOR-DORP-0003.1 -l
ARSI Y G OMBATIER TS NABVE
Hoja Tecnica para Elaboracion de Protesis de Miembro Superior ELAPRO0Z

;iﬂumde Expediente: Cadigo de Trabajo: B kequierdo Derecho Blateral ,._....
| m——— I Sexo: |

Helefono:

—

Correrianios: !
L _

|

|

Norrbre y Frme Tecnico:
[Fecte Torma Nedda ;l |
fome | ;z
—
Mierrpo de Baboracion: e
|Firme Jefe: T |
. Recho a mi entera safisfaccion v e commronEls 2 isario conforme & kas indicaciones que me fueron dadas por INABVE, en caso confrarnio, respondere de acuerdo & s sanciones pertinentes. ‘
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INABVE Anexo 4: FOR-DORP-0004.1 Hoja Técnica para Elaboracion de Ortesis de Miembro Inferior JadBhF ¢

ez e
-':'- INSIEIU R p
= el AMINISFIRATIOIR =)

- * 121 1% BENLIFICHON L

e = DF LOSVETERANOS FOR-DORP-0004.1 INABVE
b La o b Y ENCONMBAFIENTES S it

Hoja Tecnica para Elaboracion de Ortesis de Miembro Inferior ELACRT-01

}nhmemde Expediente: Codigo de Trabajo: | zquierdo Derecho  Bilateral

i [. i
E bre: 1 !

IFed'nadeNac Isex:

= 1 f
!IDlremcn_ | ‘L
‘ \

\

I Telefono:

Hactividad L aboral:

Inagamnm

lindtacioni

I

L

Nombre yFirma Tecnico: |

[Feravescas: | |
[Focraprets |

?iTlempo de Baboracion:

ﬁFﬁ'maJefe:

‘i%dnammagﬁmymmmammwalﬁiﬁmqanefwmchdaspaM&JEmmwﬂahmmﬂsadeguﬂdoatasmm.
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Hoja Técnica para Flaboracion de Ortesis de Miembro Superior
[Numero de Expediente: Cédigo de Trabajo:  lmuiedo  Desecho  Bigterl

B AORT-02

i
g

[Tiempo de Baboracion:

Etapa L{ Fecha L Firma Benef
l
|
l

fiﬂacboan-i entera salisfaccion v me conorometo a usarlo confore a las indicaciones oue me fueron dadas por INABVE en caso confrario, respondere de acuerdo 2 bes sanciones perinentes. |
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Anexo 6: FOR-DORP-0006.1 Hoja técnica para elaboracion de Ortesis de Columna
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ot ik ADNENIS T RADOR FOR-DORP-0006.1
...'-Eﬁ'.' ¥ L OYS BENLEFIOCTONS
e 10E LOSVET EIRANOS INABVE
Tt Y EXCOMINTIENTES INABVE

Hoja Técnica para Elabaracion de Ortesis de Columna ELAORT-03

%Immerode Expediente: Cédigo de Trabajo:
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T CINTURA '.

Bapa Fecta | Fiwe Benef. ‘ w y
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| i

[Fidaﬁm | 1[ ‘ | x =
i 3 ] i ‘. :
|Fecha Bnirege: - : | )

— 1 el AL 7

. ; .

HFrme Jefe:

i -, ‘ l‘»\XﬁA‘S ! _ 'ﬂ ‘

| Recibo a i entera satisfaccion v e conprameto a usario confore a les indicaciones que e fueron dades por NABVE en caso contrano, respordere de acuerdo a las sanciones pertinertes.
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Anexo 7: FOR-DORP-0007.1 Hoja Técnica para Elaboracion de Cafzado Ortopédico

LIN-DORP-0001.2

INSTEY U s
AITMVINIS TIRAIIOHR FOR-DORP-0007.1
EYE LS DENEFICION
PE LOSVETERAMNOIS INABVE
Y ENCOMBATIENTES bl Sl S e
Hoja Tecnica para Flaboracion de Calzado Ortopedico TS
] ity Doeiw __Biae

Firma Benef.

H
é

Finma Jefe:

Recibo a i entera satisTaccion v e comprometo a usario conforme a bes indicaciones que e fueron dadas por INABVE, en caso contrario, respondere de

acuerdo a las sanciones pertinentes.
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INABVE Anexo 8: FOR-DORP-0008.1 Hoja Técnica para Elaboracion de Plantilla Ortopédica

> e . INSTETLITO S
SPrAE T AMINISTIRADOMNL FOR-DORP-0008.1
i 1 LS BENEFICION E, 2
e 2E EOSVETERANGOS INABVE
indy e Ve it Y ENCOMUBATIENTES e e e

B OSAIVATR N

Hoja Tecnica para Elaboracion de Plantilla Ortopedica lem'

Numero de Expedients: Codigo de Trabajo: -+ Bt Thee TR |

I Etapa Fecha | Firma Benef.

[Fecabesics: | :
E"
]

a
frees |
[Tiempo de Blaboradion:

:IFécboarrieriemsaisfmv me compromelo a usark conforre a las indicaciones aue e fueron dadas por NABVE en caso condrario, respondere de acuerdo a I8s sanciones pertinentes.
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Anexo 9: FOR-DORP-0009.1 Hoja Técnica para Control de Reparacion de Prétesis, Ortesis y Calzado Ortopédico
.';". INSTE L O
SHED L L e
R PE LOSVETERANGOS NECRE INABVE
SRR N OENCOMBATIENTES L& Cop e B

PONATVA K N

Hoja Tecnica para Control de Reparacion de Protesis, Ortesis y Calzado  sepavo.
Ortopedico al

lzquierdo Derecho Bilateral

Expedionte:
Beneficlaria:

Fecha de Nacimiento | -
Sexo: i L !
Telefono:

Diagnostico:
Indicacion:

Codigo:

Tipo de Reparacion

Recibo a mi entera satisfacclon y me compromelo a usarlo conforme a las indicaciones que me fueron dadas por
el Intituto Administrador de los Baneficios de los Veleranos y Excombatientes, en caso contrario, respondere de
acuerdo a las sanciones pertinentes.

Enterado y conforme de lo anterior, firmo o eslampo mis husllas digitales.

Alos  dias del mes de de

Firma de Beneficlario: Huellas

Tecnico Responsable: _
Fecha de Reparacion;

Tiempo usado an Reparacion;
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Anexo 10: FOR-DORP-0010.1 Comprobante de entrega de especies a terceras personas

. " DEPARTAMEFgED%ERc;EEf&v PROTESIS Qw
e INABVE
gk COMPROBANTE DE ENTREGA DE ESPECIES A TERCERAS R
FLSAVADOR PERSONAS
Yo, . persona apoderada del Sr(a).
_ baneficlario(a) del INABVE con
Expediente N° : . ¥ que identifico con el Documento Unico de |dentidad N*

Hagoe constar que recibo a entera satisfaccion, de parte del INABVE lo siguiente:

Enterado y sonforme de lo anterior, firmo o estampo mis huellas digitales, a los _
del 20

dias dal mes de

I
4
Firma de persona gue recibe o huella (sl no sabe firmar) i
i
I

Nombre, firma y sello de Jefe de Ortesis y Prétesis Nembre, firma v sello de qulen entrega
que autoriza por el DORP
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Anexo 11: FOR-DORP-0011.1 Formato de Control de Calidad para Prétesis

DEPARTAMENTO DE ORTESIS Y PROTESIS
FOR-DORP-0011.1

GONERNG DF FORMATO DE CONTR

EL SAIVADOR

Beneficlarior

ALIDAD PARA PROTESI

Fecha:
Control de calidad:

EXP

i

INABVE

Prueba de socket,

Tipo de

Estatica Dinamica
prueba;

Cumple

P
cumple

1, Alojamiento del mufian,

2, Bordes del socket,

3, Transferencia de cargas,

4, Satisfaccidn del beneficiario,

5, Altura de la protesis,

Observaciones:

Fecha:
Control de calidad:

Alineacion de protesis

Cumple

No
ceumple

1, Altura de la protesis,

2, Alineacién dindmica y
estabilidad,

3. Buen ajuste y transmision de
fuerzas en socket,

4, Funcional para las AV.D del
usuario,

5. Acabados de suspensidn,

Fecha:
Control de calldad:

6. Satisfaccion del beneficiario, |

Observaciones:

Cumple

No
cumple

Qbservaciones:

1, Forma cosmética de acuardo al
miembro contralateral,

2, Satisfaccidn del beneficiario,

e EllINC A"
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Anexo 12: FOR-DORP-0012.1 Formato de Control de Calidad para Ortesis y Otros

DEPARTAMENTO DE ORTESIS Y PROTESIS
i, FOR-DORP-0012.1

*oe

comrrnon: FORMATO DE CONTROL DE CALIDAD PARA ORTESIS Y OTROS

EL SAIVADOR

[ 3

INABVE

cumple
1, Congruencla anatémica,

2. Congruencla artieular,

3. Comodidad del beneficiario,

Beneficlarior 21—
Fecha:
Control de calldad:

Pruha de Srtesis Cumple No | Observaciones:

Fecha:
Control de calidac:

Entrega de la drtesis

1 Funcionalidad,
2, Satisfaccion del beneficlario,

No [ Observaclones:
Cumple | cumple
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INABVE
Anexo 13: FOR-DORP-0013.1 Control de Calidad de Calzado Ortopédico

DEPARTAMENTO DE ORTESIS Y PROTESIS
o FOR-DORP-0013.1 k
GONTRNO T INABVE
EL SALVALOIR
CONTROL DE CALIDAD DE CALZADO ORTOPEDICO
BENEFICIARIO; EXPEDIENTE:
FECHA: __/__[ ; PARES DE CALZADO;
CONTROL DE CALIDAD:
REVISION DE CALZADO ORTOPEDH! SIN BENEFICIARIO
: ~ BANDA _ , '
TIPO DE CIERRE X ELASTIOA \ CINTAS VELCRO QTRO;
CUMPLE | | NO CUMPLE OBSERVACIONES
ALZAS
TIPO DE CIERRE
BARRA METATARSIANA
OLIVA METATARSIANA
TACON DE RISSER

TACON DE THOMAS

ARCO LONGUITUDINAL

ACABADOS Y ESTETICA DE CORTE

ACABADOS Y ESTETICA DE ENSUELADO

COSMETICA DE PLANTILLAS

OTRAS CORRECCIONES
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INABVE
"t
ke ™ DEPARTAMENTO DE ORTESIS Y PROTESIS a
‘ ; FOR-DORP-0013.1 "y
GONERNO UF INABVE
EL SALVADOR
CONTROL DE GALIDAD: FECHA: __/__ 1
[e] PEDICO, SIN BENEFICIARIO
GUMPLE | |NO CUMPLE OBSERVACIONES

ADAPTAGION DE CALZADO EN PIE

CORREGGION EN MARCHA

CALZADO FUNGIONAL PARA BENEFICIARIO

SATISFAGCION DE BENEFICIARIO

CORRECCIONES REALIZADAS:
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Anexo 14: FOR-DORP-0014.1 Comprobante de Enirega de Ayudas Ortoprotésicas

DEPARTAMENTO DE ORTESIS Y PROTESIS
oy FOR-DORP-0014.1 k
* -
* o W
GOBITRNO 17F INABVE
EL SALVADOR
EXPEDIENTE:

COMPROBANTE DE ENTREGA DE AYUDAS ORTOPROTESICAS

TIPO DE APARATO:;

Nombre de beneficiario

IZQUIERDO [ DERECHO [ BILATERAL L

Sector;
bul;
Direceion:

Facha de nacimiento!

Sexo:

Teléfono:
Codign:
Observaciones:

Recibo el aparato ortoprotésico con completa satisfaccidn y me camprometo a utilizarlo y presentarlo para
sepuimiento segun las Indicaciones proporcionadas por el Departamento de Ortesis y Prétesis (INABVE),
En caso de no presentar la ultima ayuda ortoprotésica que me fue entregada, no podré recibir el
segulmiento correspandiente,

En caso de entrega de calzado ortopédico estay completamente satisfecho con el sewvicio recibida,
Agradezeo la atencion y el profesionallsmo del Departamento de Ortesls y Prdtesis (INABVE), que ha
cumplide con mis expectativas y necesidades, La calidad del calzado y |a claridad de las indicaciones me
han permitido sentirme seguro y conflado en su use,

Enterado y conforme de lo anterior, firmo o estampo mis huellas digitales,

Alos__ delafio 20

Téenico responsable:

Fecha de entrega: /) /

Firma de Beneficlario: T Huella:
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Anexo 15: FOR-DORP-0015.1 Justificacion de Cambio de Material de Aparato Ortoprotésico

o

DEPARTAMENTO DE ORTESIS Y PROTESIS @
FOR-DORP-0015.1

INABVE

"oy *

GOBIFRNO DE
LL SAIVADOR

EXPEDIENTE:

JUSTIEICACION DE CAMBIO DE MATERIAL DE APARATO ORTOPROTESICO

TIPO DE APARATO: E— i —— [ZQUIERDO o DERECHO = BILATERAL o
Nombre de
beneficlarlo:

Sector:
pul:

Fecha de nacimiento: |

Teléfono: L S R ——
Se realizard cambio en el material de la protesis a solicitud del beneficiario y segin criterio
Justificacién d téenlco, esto debido a:
it = Materlal actual estd causando reacciones alérglcas,
melivo de camblo 7
~Nohay en existencia en almacén,
~ Durabllidad no es la adecuada para realizar las actividades de la vida diarla,

Enterado y conforme de lo anterlor, firmo o estampo mis huellas digitales,

Alos . tllas del mes de_ delafo20_

Fechadeentrege: _  /  [/

Firma de Beneficlario; ) ) Huella:
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Anexo 16: Tabla de porcentajes de ajustes de materiales

Listado de productos que, por su presentacion comercial, por su variabilidad, por tallas y por aspectos propios en la produccién, necesitan establecer especificaciones
individuales para el control administrativo de Materiales en producciéon de DORP

Unidad de ; Rango de
Zoi : ; Unidad de ; .
Cédigo Materiales medida oS porcentaje de Observaciones
comercial variabilidad

Se detecta que por la forma que tiene algunas piezas que se corta del pliego, se dificulta la

7 es?;izz (358“ Pliego C:un;ljrrae;(r)o Del 8% al 12% medicién exacta del material a utilizar.
Ajustar un porcentaje del 8% al 12% en la cantidad de centimetros cuadrados que trae el pliego.
Se detecta que por la forma gue tiene algunas piezas que se corta del pliego, se dificulta la

138 Suela de Pliego Centimetro Del 8% al 12% medicion exacta del material a utilizar.

esponja 1/4" cuadrado

Ajustar un porcentaje del 8% al 12% en la cantidad de centimetros cuadrados que trae el pliego.
Se ha detectado que por la forma irregular que tiene algunas piezas, que se cortan en pies
cuadrados, se dificulta la medicién exacta del material a utilizar. Es por eso que se ha estado
reportando mas o menos pulgadas cuadradas en las ayudas ortoprotésicas entregadas, que

68 P Pie Pulgada Del 10% al 15% hace_n la diferencia e’n los registrados eln el sistgma informatico, también es de'considerar que

cuadrada las piezas traen averias como: perforaciones, pliegues, cortaduras, marcas de fierro, etc.
Realizar ajuste de 22 pulgadas cuadradas de +/- por pie cuadrado (equivalente al 10% a 15%
por pieza, dado las averias) en |la equivalencia registrada en el sistema informatico.
Se ha detectado que por la forma irregular que tiene algunas piezas, que se cortan en pies
cuadrados, se dificulta la medicidn exacta del material a utilizar. Es por eso que se ha estado
Pulgada reportando mas o menos pulgadas cuadradas en las ayudas ortoprotésicas entregadas, que

69 Cuero napa Pie sl Del 10% al 15% | hacen la diferencia en los registrados en el sistema informatico, también es de considerar gue
las piezas traen averias como: perforaciones, pliegues, cortaduras, marcas de fierro, etc.
Realizar ajuste de 22 pulgadas cuadradas de +/- por pie cuadrado (equivalente al 10% a 15%
por pieza, dado las averias) en la equivalencia registrada en el sistema informatico.
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70

Cuero oscaria

Pie

Pulgada
cuadrada

Del 10% al 15%

Se ha detectado que por la forma irregular que tiene algunas piezas, que se cortan en pies
cuadrados, se dificulta la medicidn exacta del material a utilizar. Es por eso que se ha estado
reportando mas o menos pulgadas cuadradas en las ayudas ortoprotésicas entregadas, que
hacen la diferencia en los registrados en el sistema informatico, también es de considerar que
las piezas traen averias como: perforaciones, pliegues, cortaduras, marcas de fierro, etc.

Realizar ajuste de 22 pulgadas cuadradas de +/- por pie cuadrado (equivalente al 10% a 15%
por pieza, dado las averias) en la equivalencia registrada en el sistema informatico.

216

Badana
natural de
cerdo

Pie

Pulgada
cuadrada

Del 10% al 15%

Se ha detectado gue por la forma irregular gque tiene algunas piezas, que se cortan en pies
cuadrados, se dificulta la medicion exacta del material a utilizar. Es por eso que se ha estado
reportando mas o menos pulgadas cuadradas en las ayudas ortoprotésicas entregadas, que
hacen la diferencia en los registrados en el sistema informdtico, también es de considerar que
las piezas traen averias como: perforaciones, pliegues, cortaduras, marcas de fierro, etc.

Realizar ajuste de 22 pulgadas cuadradas de +/- por pie cuadrado {equivalente al 10% a 15%
por pieza, dado las averias) en la equivalencia registrada en el sistema informatico.

461

Cuero
gamuson

Pie

Pulgada
cuadrada

Del 10% al 15%

Se ha detectado que por la forma irregular que tiene algunas piezas, que se cortan en pies
cuadrados, se dificulta la medicidn exacta del material a utilizar. Es por eso que se ha estado
reportando mds o menos pulgadas cuadradas en las ayudas ortoprotésicas entregadas, que
hacen la diferencia en los registrados en el sistema informatico, también es de considerar que
las piezas traen averias coma: perforaciones, pliegues, cortaduras, marcas de fierro, etc.

Realizar ajuste de 22 pulgadas cuadradas de +/- por pie cuadrado (equivalente al 10% a 15%
por pieza, dado las averias) en la equivalencia registrada en el sistema informatico.

116

Arandela de
cobre #10

Libra

Unidad

Del 0.02% al
0.05%

Se realizd conteo de las unidades que tienen una libra y la cantidad varia en cada libra
dependiendo del tamafio y averias incluidas.

Realizar ajustes de 25 unidades de mas o menos por libra en la existencia registrada en el
sistema informatico.

136

Arandela de
cobre #12

Libra

Unidad

Del 0.02% al
0.05%

Se realizé conteo de las unidades que tienen una libra y la cantidad varia en cada libra
dependiendo del tamafio y averias incluidas.

Realizar ajustes de 25 unidades de mds o menos por libra en la existencia registrada en el
sistema informatico.
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INABVE
Se realizé conteo de las unidades que tienen una libra y la cantidad varia en cada libra
dependiendo del tamafio y averias incluidas.
311 A;‘Ef:flie Libra Unidad DE'O%%ZD/?’ .
’ Realizar ajustes de 25 unidades de mas o menos por libra en la existencia registrada en el
sistema informatico.
Se realizd conteo de las unidades que tienen una libra y averia la cantidad en cada libra
it Del 0.02% al dependiendo del tamafio y averias incluidas.
117 cobre # 1/8" Libra Unidad 0.05%
g Realizar ajustes de 25 unidades de mds o menos por libra en la existencia registrada en el
sistema informatico.
Se realizd conteo de las unidades que tienen una libra y la cantidad varia en cada libra
Remache de dependiendo del tamafio y averias incluidas.
37 cobre #10, 1 Libra Unidad Del 10% al 15%
1/4" Realizar ajustes de 25 unidades de mas o menos por libra en la existencia registrada en el
sistema informatico.
Se realizé conteo de las unidades que tienen una libra y la cantidad varia en cada libra
T dependiendo del tamafio y averias incluidas.
38 cobre # 10, 1" Libra Unidad Del 10% al 15%
- Realizar ajustes de 25 unidades de mas o menos por libra en la existencia registrada en el
sistema informatico.
Se realizd conteo de las unidades que tienen una libra y la cantidad varia en cada libra
Remache dependiendo del tamafio y averias incluidas.
39 rapido Libra Unidad Del 10% al 15%
(millar) Realizar ajustes de 25 unidades de mas o menos por libra en la existencia registrada en el
sistema informatico
Se realizé conteo de las unidades que tiene una libra y la cantidad varia en cada libra
Remache de dependiendo del tamafio y averias incluidas.
123 cobre #10, Libra Unidad Del 10% al 15%
3/4" Realizar ajustes de 25 unidades de mas o menos por libra en la existencia registrada en el
sistema informatico.
O Se reai].zé conteo de las unide‘\de.s qug tiene una libra y la cantidad varia en cada libra
cobre #10, 1 dependiendo del tamafio y averias incluidas.
1468 1/4" con Libra Unidad Del 10% al 15% .
S Realizar ajustes de 25 unidades de mas o menos por libra en la existencia reglst A
sistema informatico. £
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Se realizd conteo de las unidades que tienen una libra y la cantidad varia en cada libra
Remache de dependiendo del tamario y averias incluidas.
2512 cobre #14, Libra Unidad Del 10% al 15%
3/4" Realizar ajustes de 25 unidades de mas o menos por libra en la existencia registrada en el
sistema informatico.
Se dificulta durante los diferentes procesos, el peso exacto de material a utilizar. Asi mismo es
Alambre 5 de considerar que con la manipulacién una part inutili )
14 il iy s o Del 15% al 20% C q anipulacio parte queda inutilizable
Realizar el ajuste de 50 gramos de mas o menos por libra en la existencia registrada.
Se ha detectado que, por la longitud de las extremidades, asi como la forma que se coloque el
cable, se dificulta la medicién exacta del material a utilizar. Es por eso que se ha estado
cablada Bl reportando mas o menos pulgadas lineales en las protesis entregadas, que hacen la diferencia
19 Pie lineal : Del 10% al 15% | en lo registrado en el sistema informadtico.
acero lineal
Realizar ajuste de 3 pulgadas lineales de +/- por pie lineal, en la equivalencia registrada en el
sistema.
Se ha detectado que, por la longitud y forma de las piezas a soldar, se dificulta la medicién
exacta del material a utilizar, es por eso que se ha estado reportando mds o menos pulgadas
Barrilla de . lineales en las elaboraciones o reparaciones realizadas, que hacen la diferencia en lo registrado
, : . Centimetro . ) i
324 polipropileno Unidad lineal Del 10% al 15% | en el sistema informatico.
de 3mm
Realizar ajuste de 6 centimetros lineales de +/- por pie lineal, en la equivalencia registrada en
el sistema informatico.
Las cantidades a utilizar dependen de la talla del calzado, asi como de la dimensidn de la
Cerquillo reparacion o elaboracidn del calzado. Se dificulta durante el proceso realizar la medicién exacta
392 corriente Yarda Yarda Del 5% al 10% |de la cantidad de material a utilizar, pues en ocasiones se utiliza o se cambia solamente el
para calzado cerquillo. Ajustar 5 pulgadas de +/- por cada 1 yarda a la existencia registrada en el sistema
informatico, a la fecha en que se realice el ajuste.
Se ha detectado que por la forma que tienen algunas piezas que se cortan el pliego, se dificulta
Pliegu la medicidn exacta del material a utilizar. Es por eso que se reporta mas centimetros cuadrados
Pelite de Centimetro s ayudas ortoprotési as, istros en el si infi atico.
66 e 103cm X i Del 10% al 15% | & las ay protésicas entregadas, que los regis n el sistema informatico
103cm

Ajustar un porcentaje del 10% al 15% en la cantidad de centimetros cuadrados que trae el
pliego.
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Se ha detectado que por la forma que tienen algunas piezas que se cortan el pliego, se dificulta
la medicidn exacta del material a utilizar. Es por eso que se reporta mas centimetros cuadrados

Plastazote de | Pliego 77cm | Centimetro . ., | en las ayudas ortoprotésicas entregadas, que los registros en el sistema informatico.
oy 5mm X 103cm cuadrado bl Sl 2508
Ajustar un porcentaje del 10% al 15% en la cantidad de centimetros cuadrados que trae el
pliego.
Se ha detectado que por la forma que tienen algunas piezas que se cortan el pliego, se dificulta
la medicién exacta del material a utilizar. Es por eso que se reporta mds centimetros cuadrados
Plastazote de | Pliego 77¢m | Centimetro en las ayudas ortoprotésicas entregadas, que los registros en el sistema informatico.
168 20mm X 104cm cuadrado Bl Tl
Ajustar un porcentaje del 10% al 15% en la cantidad de centimetros cuadrados que trae el
pliego.
Se ha detectado que por la forma que tienen algunas piezas que se cortan el pliego, se dificulta
Pliego la medicién exacta del material a utilizar. Es por eso que se reporta mas centimetros cuadrados
Plastazote de i asi d i i i atico.
161 . 106em x Cfl?;c:jr:ae;;o Del 10% al 15% en las ayudas ortoprotésicas entregadas, que los registros en el sistema informatico
104cm 2 ; ; ;
Ajustar un porcentaje del 10% al 15% en la cantidad de centimetros cuadrados que trae el
pliego.
Se ha detectado que por la forma que tienen algunas piezas que se cortan el pliego, se dificulta
- la medicidén exacta del material a utilizar. Es por eso que se reporta mds centimetros cuadrados
Pliego 1150 | Centim enla &5i das, que los regi | si i itico.
4585 | perforado de . 7g50mm Cua;r:;;o Del 10% al 15% s ayudas ortoprotésicas entregadas, q egistros en el sistema informatico
3mm . : . .
Ajustar un porcentaje del 10% al 15% en la cantidad de centimetros cuadrados que trae el
pliego.
Se ha detectado que por la forma que tienen algunas piezas que se cortan el pliego, se dificulta
Microcel Eva : u la medicidn exacta del material a utilizar. Es por eso que se reporta mas pulgadas cuadradas en
7 pliego 41" x Puigada i, o ; . . s
4586 de 1/8 23" SRS Del 10% al 15% | las ayudas ortoprotésicas entregadas, que los registros en el sistema informatico.
espesor 3mm
Ajustar un porcentaje del 10% al 15% en la cantidad de pulgadas cuadradas gue trae el pliego.
Se ha detectado que por la forma que tienen algunas piezas que se cortan el pliego, se dificulta
Thermocork . " la medicidn exacta del material a utilizar. Es por eso que se reporta mas pulgadas cuadradas en
. Pliego 42"x Pulgada . . . . i
4588 Lite 63 Duro " Del 10% al 15% | las ayudas ortoprotésicas entregadas, que los registros en el sistema informatico.
de 1/8" 32 cuadrada
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Del 10% al 15%

Se ha detectado que por la forma que tienen algunas piezas que se cortan del pliego; se dificulta
la medicién exacta del material a utilizar. Es por eso que se reporta mas centimetros cuadrados
en las ayudas ortoprotésicas entregadas, que los registros en el sistema informatico.

Ajustar un porcentaje del 10% al 15% en la cantidad de pulgadas cuadradas que trae el pliego.

Del 10% al 15%

Se ha detectado que por la forma que tienen algunas piezas que se cortan del pliego, se dificulta
la medicidn exacta del material a utilizar. Es por eso que se reporta mas centimetros cuadrados
en las ayudas ortoprotésicas entregadas, que los registros en el sistema informatico.

Ajustar un porcentaje del 10% al 15% en la cantidad de pulgadas cuadradas que trae el pliego.

Del 10% al 15%

Se ha detectado que por la forma que tienen algunas piezas que se cortan del pliego, se dificulta
la medicidn exacta del material a utilizar. Es por eso que se reporta mas centimetros cuadrados
en las ayudas ortoprotésicas entregadas, que los registros en el sistema informatico.

Ajustar un porcentaje del 10% al 15% en la cantidad de pulgadas cuadradas que trae el pliego.

Del 10% al 15%

Se ha detectado que por la forma que tienen algunas piezas que se cortan del pliego, se dificulta
la medicién exacta del material a utilizar. Es por eso que se reporta mas centimetros cuadrados
en las ayudas ortoprotésicas entregadas, que los registros en el sistema informatico.

Ajustar un porcentaje del 10% al 15% en la cantidad de pulgadas cuadradas que trae el pliego.

Del 10% al 15%

Se ha detectado que por la forma que tienen algunas piezas que se cortan del pliego, se dificulta
la medicién exacta del material a utilizar. Es por eso que se reporta mas centimetros cuadrados
en las ayudas ortoprotésicas entregadas, que los registros en el sistema informatico.

Ajustar un porcentaje del 10% al 15% en la cantidad de centimetros cuadrados que trae el
pliego.

INABVE
158 Polietileno de | Pliego 48" X | Pulgada
2 mm 96" cuadrada
159 Polietileno de | Pulgadas Pulgada
4 mm cuadradas | cuadrada
Polipropileno .
Pliego 48" X | Pulgada
133 de 4mm de 96" s el
espesor
Palipropilena | o ag" % | Pulgada
1 de Skt de 96" cuadrada
espesor
Polipropileno Pliego
4587 de 5mmde | 100cm (1m) | Centimetro
espesor (Im x| x200cm cuadrado
2m) (2m)
Polipropileno | _ .
Pliego 42" X| Pulgada
- aRibmm e 96" cuadrada
espesor

Del 10% al 15%

Se ha detectado que por la forma que tienen algunas piezas que se cortan del pliego, se dificulta
la medicién exacta del material a utilizar. Es por eso que se reporta mas centimetros cuadrados
en las ayudas ortoprotésicas entregadas, que los registros en el sistema informatico.

Ajustar un porcentaje del 10% al 15% en la cantidad de pulgadas cuadradas que trae el pliego.




w

INABVE

LIN-DORP-0001.2

34

Protector de
cable
metalico

Pie lineal

Pulgada
lineal

Del 10% al 15%

Se ha detectado que, por la longitud de las extremidades, asi como la forma que se cologue el
cable, se dificulta la medicién exacta del material a utilizar. Es por eso que se ha reportado mas
o menos pulgadas lineales en las prétesis entregadas, que hacen la diferencia en lo registrado
en el sistema informatico.

Realizar ajuste de 3 pulgadas lineales del +/- por pie lineal, en la equivalencia registrada en el
sistema informatico.

Protector de
cable plastico

Pie lineal

Pulgada
lineal

Del 10% al 15%

Se ha detectado que, por la longitud de las extremidades, asi como la forma que se coloque el
cable, se dificulta la medicidn exacta del material a utilizar. Es por eso que se ha reportado mas
o menos pulgadas lineales en las prétesis entregadas, que hacen la diferencia en lo registrado
en el sistema informatico.

Realizar ajuste de 3 pulgadas lineales del +/- por pie lineal, en la equivalencia registrada en el
sistema informatico.

440

Eva gruesa

Pliego 140 X
88cm

Pulgada
cuadrada

Del 10% al 15%

Se ha detectado que por la forma que tienen algunas piezas que se cortan del pliego, se dificulta
la medicion exacta del material a utilizar, ya que este queda de forma irregular por eso que se
reporta mas centimetros cuadrados en las ayudas ortoprotésicas entregadas, que lo registrado
en el sistema informatico, en algunas ocasiones esto dependera de como mida el colaborador
encargado.

Ajustar un porcentaje del 10% al 15% de +/- en las cantidades de centimetros cuadrados que
trae el pliego.

441

Eva esponja
liso 18F

Pliego 155 X
90 Cm

Centimetro
cuadrado

Del 10% al 15%

Se ha detectado que por la forma que tienen algunas piezas que se cortan del pliego, se dificulta
la medicidn exacta del material a utilizar, ya que este queda de forma irregular. Es por eso que
se reporta mas centimetros cuadrados en las ayudas ortoprotésicas entregadas, que lo
registrado en el sistema informatico, en alguna ocasion. Esto dependerd de como mida el
colaborador encargado.

Ajustar un porcentaje del 10% al 15% de +/- en las cantidades de centimetros cuadrados que
trae el pliego.
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Se ha detectado que por la forma que tienen algunas piezas que se cortan del pliego, se dificulta
la medicion exacta del material a utilizar, ya que este queda de forma irregular. Es por eso que
. _ ‘ se 'reporta mas f:entl’me:tros cye?drados en las ayudas ortoprotésicas er'ttregafjas, qlue lo
2502 pliego 155 x Pliego 155 X | Centimetro Del 10% al 15% registrado en el sistema informatico, en algunas ocasiones. Esto dependera de cémo mida el
St 89cm cuadrado colaborador encargado.
Ajustar un porcentaje del 10% al 15% de +/- en las cantidades de centimetros cuadrados que
trae el pliego.
Se realizaron pruebas y al peso de 1 libra se encontrd un margen de diferencia de 50 gramos
(+/-) aproximadamente en relacién con la cantidad de gramos equivalente a 1 libra. Se ha
detectado que todas las piezas de suela traen errores de fabrica tales como arrugas, marcas de
fierro, otras averias, que dificultan calcular el peso exacto del material a utilizar. Es por eso que
72 Suela de res Libra Gramo Del 10% al 15% | se ha estado reportando mas gramos en las ayudas ortoprotésicas entregadas, que los registros
en el sistema informatico.
Realizar ajuste de 50 gramos de +/- por libra en la existencia registrada en el sistema
informatico.
Tension de Del 0.03% al Se realizo conteo de unidades que tiene una libra y la cantidad varia en cada libra dependiendo
135 hule para Libra Unidad 0 66% del tamafio y averias incluidas. Realizar ajuste de 30 unidades de mas o menos por libra en la
gancho ) existencia registrada en el sistema informatico.
FOAM "A" Las cantidades a utilizar dependen del tamafio o talla del miembro superior o inferior de la
128 (espuma de Galdn Gramo Del 30% al 35% | persona, asi como de la dimensién de la reparacion o elaboracidn de la ayuda ortoprotésica,
poliuretano) debido a que es una mescla de dos componentes que al fraguar aumenta en tamafio , se
dificulta durante el proceso realizar la medicidn exacta de la cantidad de material a utilizar, asi
mismo es vulnerable a la cristalizacién por la exposicion al ambiente y a la manipulacién, por
FOAM B cada mes que se tiene al almacenado se tiene una volatilidad de al menos 10% también la
179 s i — Dl 30% al 35% cantidad que se endurece en Iaterale‘s, y asentamientos residuales se_ da una disminucién de al
i e mer'fos el 15% dgl peso total. El galén no pesa exactamente el equivalente de 4,080 gramos
debido a su densidad.
Ajustar un porcentaje del 30% al 35% en la cantidad de gramos que trae el galén.
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Por el periodo de tiempo que se tiene almacenada, se considera una volatilidad de al menos
15% por cada 3 meses, asi mismo, la vulnerabilidad a la cristalizacién por la exposicién al

Resina , ambiente la manipulacidn, la cantidad que se endurece en laterales, bordes y asentamientos
312 - Galén Gramo | Del35%al 40% | prisstts ;. 3 ! 4
acrilica residuales se da una disminucion de al menos el 15% del peso total.
Ajustar un porcentaje del 35% al 40% en la cantidad de gramos que trae el galon.
Por el periodo de tiempo que se tiene almacenada, se considera una volatilidad de al menos
15% por cada 3 meses, asi mismo, la vulnerabilidad a la cristalizacién por la exposicion al
Resina . ambiente la manipulacidn, la cantidad que se endurece en laterales, bordes y asentamientos
11 . Galdn Gramo Del 30% al 35% . : . ool A aleg; Y
Poliéster residuales se da una disminucién de al menos el 15% del peso total.
Ajustar un porcentaje del 30% al 35% en la cantidad de gramos que trae el galén.
Por el periodo de tiempo que se tiene almacenada se considera una volatilidad de al menos el
10% por cada 3 meses, asi mismo la vulnerabilidad a la cristalizacion por la exposicion al
Barniz i mbiente, la manipulacidn, la cantidad que se endurece en la rdes, asentamiento
268 5 Galén star | el Bessel ags | TIRISAS, lE e pUIARION, I e e R
artesanal residual, se da una disminucién de al menos el 10% del peso total.
Ajustar un porcentaje del 20% al 30% en la cantidad de gramos que trae el galdn.
Por el periodo de tiempo que se tiene almacenada se considera una volatilidad de al menos el
10% por cada 3 meses, asi mismo la vulnerabilidad a la cristalizacién por la exposicién al
Barniz 5 ambiente, la manipulacidn, la cantidad que se endurece en laterales y bordes, asentamiento
2511 % Galodn Gramo Del 20% al 30% ; . Y . ¥ e
artesanal 1/4 residual, se da una disminucién de al menos el 10% del peso total.
Ajustar un porcentaje del 20% al 30% en la cantidad de gramos que trae el % Galdn.
Las cantidades para utilizar dependen del tamafio o talla del miembro superior o inferior de |a
persona, asi como de la dimension de la reparacion o elaboracion de la ayuda ortoprotésica. Se
Stockinette dificulta en el proceso realizar la medicion exacta de la cantidad de material a utilizar o se
89 de fibra de Rollo Yarda Del 5% al 10% | cambia solamente el velcro macho o hembra.
vidrio 4"

Ajustar 2 yarda de +/- por rollo a la existencia registrada en el sistema informatico, a la fecha
en que se realice el ajuste.
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87

Stockinette
de Nylon 4"

Rollo

Yarda

Del 5% al 10%

Las cantidades para utilizar dependen del tamafio o talla del miembro superior o inferior'de-la
persona, asi como de la dimensién de la reparacidn o elaboracidn de la ayuda ortoprotésica. se
dificulta en el proceso realizar la medicidn exacta de la cantidad de material a utilizar o se
cambia solamente el velcro macho o hembra.

Ajustar 2 yardas de +/- por rollo a la existencia registrada en el sistema informatico, a la fecha
en que se realice el ajuste.

88

Stockinette
de algoddn 4"

Rollo

Yarda

Del 5% al 10%

Las cantidades para utilizar dependen del tamafio o talla del miembro superior o inferior de la
persona, asi como de la dimensién de la reparacion o elaboracion de la ayuda ortoprotésica. se
dificulta en el proceso realizar la medicidn exacta de la cantidad de material a utilizar o se
cambia solamente el velcro macho o hembra.

Ajustar 2 yardas de +/- por rollo a la existencia registrada en el sistema informatico, a la fecha
en que se realice el ajuste.

90

Stockinette
de fibra de
vidrio 6"

Rollo

Yarda

91

Stockinette
de Nylon &"

Rollo

Yarda

Del 5% al 10%

Las cantidades para utilizar dependen del tamafio o talla del miembro superior o inferior de la
persona, asi como de la dimensidn de la reparacion o elaboracion de la ayuda ortoprotésica. se
dificulta en el proceso realizar la medicién exacta de la cantidad de material a utilizar o se
cambia solamente el velcro macho o hembra. Ajustar 2 yardas de +/- por rollo a la existencia
registrada en el sistema informatico, a la fecha en que se realice el ajuste. Ajustar 2 yardas de
+/- por rollo a la existencia registrada en el sistema informatico, a la fecha en que se realice el
ajuste.

92

Stockinette
de algoddn 6"

Rollo

Yarda

Del 5% al 10%

Las cantidades para utilizar dependen del tamafio o talla del miembro superior o inferior de la
persona, asi como de la dimensién de la reparacidn o elaboracién de la ayuda ortoprotésica. se
dificulta en el proceso realizar la medicién exacta de la cantidad de material a utilizar o se
cambia solamente el velcro macho o hembra.

Ajustar 2 yardas de +/- por rollo a la existencia registrada en el sistema informatico, a la fecha
en que se realice el ajuste.

239

Stockinette
de algoddn 2"

Rollo

Yarda

Del 5% al 10

Las cantidades para utilizar dependen del tamafio o talla del miembro superior o inferior de la
persona, asi como de la dimensién de la reparacion o elaboracion de la ayuda ortoprotésica. se
dificulta en el proceso realizar la medicién exacta de la cantidad de material a utilizar o se
cambia solamente el velcro macho o hembra.

Ajustar 2 yardas de +/- por rollo a la existencia registrada en el sistema informatico, a la fecha
en que se realice el ajuste.
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Stockinette

Las cantidades para utilizar dependen del tamafio o talla del miembrao superior o inferior dela
persona, asi como de la dimensién de la reparacion o elaboracién de la ayuda ortoprotésica. se
dificulta en el proceso realizar la medicidn exacta de la cantidad de material a utilizar o se

315 de Nylon 2" Rollo Yarda Del 5% al 10% | cambia solamente el velcro macho o hembra.
Ajustar 2 yardas de +/- por rollo a la existencia registrada en el sistema informatico, a la fecha
en que se realice el ajuste.
Las cantidades para utilizar dependen del tamafio o talla del miembro superior o inferior de la
persona, asi como de la dimensién de la reparacion o elaboracién de la ayuda ortoprotésica. se
Stockinette dificulta en el proceso realizar la medicidén exacta de la cantidad de material a utilizar o se
78 de fibra de Rollo Yarda Del 5% al 10% | cambia solamente el velcra macho o hembra.
vidrio 8
Ajustar 2 yardas de +/- por rollo a la existencia registrada en el sistema informatico, a la fecha
en que se realice el ajuste.
Las cantidades para utilizar dependen del tamafio o talla del miembro superior o inferior de la
persona, asi como de la dimension de la reparacion o elaboracién de la ayuda ortoprotésica. se
Stackingtte dificulta en el proceso realizar la medicién exacta de la cantidad de material a utilizar o se
93 de Nylon 8" Rollo Yarda Del 5% al 10% | cambia solamente el velcro macho o hembra.
Ajustar 2 yardas de +/- por rollo a |a existencia registrada en el sistema informatico, a la fecha
en que se realice el ajuste.
Se realizo medicién de un rollo sellado y se encontré un excedente de 2 yardas de diferencia
aproximadamente, debido a que el material se estira con la manipulacién dependiendo la
121 Dacr?;sffeltro Rollo Yarda DEL 5% al 10% fuerza proporcionada por el medidor.
Ajustar 3 yardas de +/- por rollo a la existencia registrada en el sistema informatico, a la fecha
en que realice el ajuste.
109 Velcro Rollo — Las cantidades a utilizar dependen del tamafio o talla del miembro superior o inferior de la
hembra 1" persona, asi como de la dimensién de la reparacion o elaboracion de la ayuda ortoprotésica. Se
dificulta en el proceso realizar la medicion exacta de la cantidad de material a utilizar o se
| Del 5% al 10% | cambia solamente el velcro macho o hembra.
110 he\;webcr;oz” Rollo Yarda

Ajustar 2 yardas de +/- por rollo a la existencia registrada en el sistema informatico, a la fecha
en que se realice el ajuste.
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Las cantidades a utilizar dependen del tamafio o talla del miembro superior o inferior de la
persona, asi como de la dimensién de la reparacidn o elaboracién de la ayuda ortoprotésica. Se
dificulta en el proceso realizar la medicién exacta de la cantidad de material a utilizar o se

111 1" Rollo Yarda cambia solamente el velcro macho o hembra.
Ajustar 2 yardas de +/- por rollo a la existencia registrada en el sistema informatico, a la fecha
en que se realice el ajuste.
Las cantidades a utilizar dependen del tamafio o talla del miembro superior o inferior de la
persona, asi como de la dimensién de la reparacion o elaboracién de la ayuda ortoprotésica. Se
dificulta en el proceso realizar la medicién exacta de la cantidad de material a utilizar o se
Velcro macho ;
112 o Rollo Yarda cambia solamente el velcro macho o hembra.
Ajustar 2 yardas de +/- por rollo a la existencia registrada en el sistema informatico, a la fecha
en que se realice el ajuste.
Las cantidades a utilizar dependen del tamafio o talla del miembro superior o inferior de la
persona, asi como de la dimensidn de la reparacion o elaboracion de la ayuda ortoprotésica. Se
Velcro dificulta en el proceso realizar la medicidn exacta de la cantidad de material a utilizar o se
251 hembra 1 Rollo Yarda cambia solamente el velcro macho o hembra.
1/2"
Ajustar 2 yardas de +/- por rollo a la existencia registrada en el sistema informatico, a la fecha
en que se realice el ajuste.
Velcro macho Las cantidades a utilizar dependen del tamafio o talla del miembro superior o inferior de la
252 1. 1/2" Rollo Yarda persona, asi como de la dimensidn de la reparacién o elaboracién de la ayuda ortoprotésica. Se
dificulta en el proceso realizar la medicién exacta de la cantidad de material a utilizar o se
cambia solamente el velcro macho o hembra.
394 PiEE de" Rollo Yarda
nylon de 1 Ajustar 2 yardas de +/- por rollo a la existencia registrada en el sistema informatico, a la fecha
en que se realice el ajuste.
Este material tiene una volatilidad de 8% a 5% por cada 3 meses, asi mismo, la vuinerabilidad a
la cristalizacion por la exposicion al ambiente, la manipulacidn constante, la cantidad que se
9 Pigmentc? De Libra —_— Del 20% al 25% endurece en los laterales, bordes y asentamiento residual se da una disminucion de al menos
Color Piel 10% del peso total.

Ajustar un porcentaje del 20% al 25% en la cantidad de gramos que trae la libra.

&
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Fibra de
402 b6 Rollo de 25 vard . "
ok yarda Eacn Del 5% el 10% | |3 cantidad para utilizar depende del tamafio o talla del miembro superior o inferior de la
4"(rollo) persona, asi como de la dimensidn de la reparacion o elaboracion de la ayuda ortoprotésica. Se
Fibia oo ; oo ; o
316 i r’ de'I e— — Del 5% al 10% dlflCl.,I|ta, durant'e_ el proceso , Teallzar la medicién exact~a de la cantidad ? gtlllzar, pues en
carbon 4 ocasiones se utiliza o se cambia solamente la parte dafiadas , con el objetivo de detectar
Fibra de locde3 diferencias en las cantidades que se reportan en las ayudas ortoprotésicas entregadas y la
1462 carbdn Ro grdi 5 Yarda Del 5% al 10% | existencia en el sistema informatico , se realizé la medicién de algunos rollos sellados y se
8"(rollo) / encontrd una diferencia entre ellos, unos contenian un excedente de 5 vyardas
Fibra de i aproximadamente por rollo y otro de 2 a 3 yardas menos dependiendo con la manipulacion y
1463 carbén Roygr?iz 25 Varda Del 5% al 10% |'a fuerza proporcionada por el medidor.
10"(rollo)
Fibra de Ajustar 3 yardas de +/- por rollo a la existencia registrada en el sistema informatico, a la fecha
i Rollo de 25 i i
1464 carbn ey Yarda Del 5% al 10% | &N gue se realice el ajuste.
12"(rollo)
El pegamento, posterior al retiro del sello que trae el galén, tiene una vida util limitada, ya que
la exposicién al ambiente hace que se solidifique y que se tenga no solo residuos en los laterales
Pegamento y bordes del envase, si no también, solucion semisélida que no se puede utilizar. el porcentaje
253 i i Galdn Gramo Del 20% al 30% | de cristalizacién y solidificacién dependerd de la cantidad de tiempo que este expuesto al
ambiente, el cual puede ser mayor de 50% por cadal0 minutos de exposicion.
Ajustar un porcentaje del 20% al 30% de +/- en la cantidad de gramos que trae el galdn.
Cincho (faja
tfela) Rollos de 25 : . = . . e
80 de Nylon de =y Yarda Del 5% al 10% | La cantidad a utilizar depende del tamafio o talla del miembro superior o inferior de la persona,
i ¥ asi como de la medicién de la reparacion o elaboracién de la ayuda ortoprotésica, se dificulta
Cincho (faja) fiog d durante el proceso realizar la medicién exacta de la cantidad de material a utilizar, pues en
81 de Nylon de 1 Ro Zidaizs Yarda Del 5% al 10% | ocasiones se utiliza o se cambia solamente la parte dafiada, con el objetivo de detecta
1/4" Y diferencias en la cantidad que se reporta en las ayudas ortoprotésicas entregadas y la existencia
Cincho (faja) en el sistema informdtico, se realizé la medicién de algunos rollos sellados y se encontrd un
82 de Nylon del RRllps Wl Yarda Del 5% al 10% | excedente de 1 yarda y media aproximadamente por rollo, el material se estira con la
1/2" yardas manipulacién y la fuerza proporcionada por el medidor.
5 Sn‘;th;cf:!aéa} Rollos de 25 . Brel550-al 1058 Ajustar 2 yardas de +/- por rollo a la existencia registrada en el sistema informatico, a la fecha
€ 3\;4" € yardas Bload ° | en que se realice el ajuste.
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Cincho (faja)
de 2
84 de Nylon de Rozl/ca)idas g Yarda Del 5% al 10%
2I|
Cincho (faja)
de?2
95 de Nylon de Ronzidas . Yarda Del 5% al 10%
1/2" y
La cantidad a utilizar depende del tamafo o talla del miembro superior o inferior de la persona,
Faja eldstica | Rollas de 25 e Lt 1 asi como de la dimensién de la reparacién o elaboracién de la ayuda ortoprotésica, se dificulta
55 de 1,5" yardas ared el 5% al 10% | durante el proceso realizar la medicién exacta de la cantidad de material a utilizar, pues en
ocasiones se utiliza 0 se cambia solamente la parte dafiada. Se realizé la medicidn de algunos
rollos sellados existiendo una diferencia entre ellos, unos contenian un excedente de 1 yardas
aproximadamente por rollo y otro de 0.5 a 1 yardas menos dependiendo con la manipulacidn
Faja elastica | Rollos de 25 y la fuerza proporcionada por el medidor.
D 0, 0,
56 de 2" yardas Yarda el 5% al 10%

Ajustar 2 yardas de +/- por rollo a la existencia registrada en el sistema informatico, a la fecha
en gue se realice el ajuste.

A futuro se podra adicionar mas productos que por su presentacién comercial, por su variabilidad, por tallas, por entrada de nuevos productos. Se necesitara establecer
los ajustes individuales para el control administrativo de materiales en produccion.
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Anexo 17: Listado de materiales consumibles

Tabla de productos de pasan a consumibles durante la elaboracién y/o reparacion de las ayudas ortoprotésicas

Unidad de Medida

Cdédigo Descripcién Benduitidn Identificacion

254 | Aceite W20-50 Gramos Consumible
4 Alcohol de polivinil Yardas Consumible
241 | Anilina Gramos Consumible
243 Cinta aislante de 3/4" Rollo Consumible
44 Depresores de madera Unidades Consumible
455 | Grasa A tubo #2 super roja LG-921 de 14onz Unidades Consumible
6 Guantes descartables Unidades Consumible
269 Hilo encerado Yardas Consumible
446 Hilo lubricado natural 277 Yardas Consumible
271 | Hilo nylon Yardas Consumible
445 | Hilo nylon bondeado B-277 Yardas Consumible
1 Lapiz indeleble Unidades Consumible

2 Papel transfer Centimetros cuadrados Consumible
244 | Pasta de calzado Unidades Consumible
238 Sedazo zaranda metélica Yardas Consumible
450 | Sellador de rosca rojo secado rapido #30511 3onz. Unidades Consumible
428 Spray aceite penetrante ab-80 Unidades Consumible
75 Talco en polvo Libras Consumible
317 | Tefldn (espesor grueso) Yardas Consumible
240 | Tirro 2" Unidades Consumible
393 Tubo galvanizado 1/2" Metro lineal Consumible
13 Vaselina Gramos Consumible
3 Vaso encerado descartable Unidades Consumible
76 Yeso calcinado Libras Consumible
4573 | Thiner botella 24 onzas Gramos Consumible
12 Thiner Gramos Consumible
1467 | Pegamento de contacto 1/4 de galdn (pegamento amarillo) Gramos Consumible
4577 | Plastico adherente film Unidades Consumible
74 Fibra de vidrio Gramos Consumible
1465 | Fibra de vidrio Yardas Consumible
4580 | Spray adhesivo 13.8 onzas Unidades Consumible
247 | Chinche #1 Unidades Consumible
248 | Chinche # 2 Unidades Consumible
249 | Chinche #3 Unidades Consumible
250 |[Chinche#4 Unidades Consumible
246 | Clavo de hierro 1" Unidades Consumible
245 | Clavo de hierro 3/4" Unidades Consumible
2493 | Aceite para herramientas neumaticas Pneuma-68 Unidades Consumible
4579 | Lubricante de silicén 13.25 Oz Unidades Consumible

A futuro se podran adicionar mas repuestos, herramientas y equipo que poseen diferentes tiempos de vida util
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Anexo 18: Listado de repuesto de herramientas y equipo que poseen diferente tiempo de vida util

LIN-DORP-0001.2

Codigo Hestrincion Unidaf:l de Identifi::acién Vida_ util
medida actualizada | aproximada
255 | Aguja para maquina # 18 Unidades Consumible
391 | Aguja para maquina cosedora de suelas Unidades Consumible
185 Broca conica -16 a 30.5mm Unidades Consumible
173 Broca cénica -3 a 14 mm Unidades Consumible
3545 | Broca de cobalto 1/8" para metal Unidades Consumible 6 meses
3544 | Broca de cobalto 3/16" para metal Unidades Consumible
424 Broca de cobalto 5/32" para metal Unidades Consumible
448 Brocha mango de madera 2 pulgadas Unidades Consumible
447 | Brocha mango de madera 3 pulgadas Unidades Consumible
307 Careta para esmeril visor claro Unidades Consumible 1 afio
425 | Cepillo circular de 8" x 1 x 5/8" Unidades Consumible
242 Cepillo de calzado Unidades Consumible 6 meses
204 | Cepillo de puas de alambre Unidades Consumible 1 afio
319 Chaira de porcelana Unidades Consumible r—
3540 | Chaira redonda metalica Unidades Consumible
209 | Cuchilla de zapatero Unidades Consumible 3 i
292 | Cuchilla retractil Unidades Consumible
205 Escofina para madera Unidades Consumible —
304 Escofina para madera con mango Unidades Consumible
306 Filtro de repuesto Unidades Consumible 3 meses
186 Fresa de cuchilla (cénica) Unidades Consumible
176 Fresa de cuchilla (de bola) Unidades Consumible 1 afio
177 Fresa de cuchilla (ovalada) Unidades Consumible
180 Fresa de pifia (cénica) pequefia Unidades Consumible
179 Fresa de pifia (de bola) med Unidades Consumible
178 Fresa de pifia (de bola) peq Unidades Consumible
190 |Fresa de pifia (cénica) grande Unidades Consumible
187 Fresa de pifia (grande y ovalada) Unidades Consumible
188 Fresa de pifia (med y ovalada) Unidades Consumible
189 | Fresa de pifia (peq y ovalada) Unidades Consumible 1afio
389 Fresa de pifia altura 100mm diametro 50mm (conica) Unidades Consumible
388 Fresa de pifia altura 55 mm diametro 35mm (grande y Uriidades R
ovalada)
397 Fresa de pifia altura 80 mm didmetro 50mm (grande y it et
ovalada)
390 Fresa de pifia altura 85mm diametro 30mm (conica) Unidades Consumible
309 Fafa de proteccidon de policarbonato lente claro Unidades Consumible
433 Grapas de 1/2" (caja x 1250 u) Unidades Consumible 3 meses
432 Guantes de proteccidn recubiertos de latex Pares Consumible 6 meses
310 | Guantes para temperatura 400°f - 500°f Pares Consumible 1 afio
207 | Hojas de surform media cafia Unidades Consumible
208 | Hojas de surform redonda Unidades Consumible
206 - | Hojas de surform estandar Unidades Consumible
198 | Juegos de arruelas de gomas Juegos Consumible
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197 |Juego de hojas lijadoras Juegos Consumible 3 meses
434 Lija de agua grano 1500 (aspereza 1500) Unidades Consumible 3 meses
342 Lija de disco grano basto (12" o 30cm didmetro ) Unidades Consumible B e
270 Lija grano 40 (4" 0 10 cm ancho) Yardas Consumible
429 Lija grano 400 agua profesional (aspereza 400) Unidad Consumible 3 meses
426 Lijado de tambor cénico con agujero Unidades Consumible 1 afio
213 Lima cuadrada Unidades Consumible 6 meses
302 Lima cuadrada con mango Unidades Consumible 1 afio
211 Lima media cafia Unidades Consumible 6 meses
300 |Lima media cafia con mango Unidades Consumible 1 afio
210 Lima plana Unidades Consumible 6 meses
299 Lima plana con mango Unidades Consumible 1 afio
212 Lima redonda Unidades Consumible 6 meses
301 Lima redonda con mango Unidades Consumible 1 afio
214 Lima triangular Unidades Consumible 6 meses
303 Lima triangular con mango Unidades Consumible 1 afio
427 Manga de lijado 73mm x 200mm, grano 40 Unidades Consumible 6 meses
45 Manguera de vinil reforzado de 1/4" interno y 1/2" Sardie —— )
externo 1 afio
305 Mascarilla media cara (con filtros) Unidades Consumible
308 Orejera protector de ruidos Unidades Consumible g s
297 Piedra para afilar Unidades Consumible
203 Pulidor de fieltro de cono de 2 2/ 1x4" Unidades Consumible
202 Pulidor de fieltro de cono de 3x4" Unidades Consumible 6 meses
196 Pulidora con rueda de trapo Unidades Consumible
193 Rep lija grano basto Unidades Consumible
194 Rep lija grano fino Unidades Consumible —
181 Rep rollo de lija grano basta 50 Unidades Consumible
182 Rep rollo de lija grano fino 100 Unidades Consumible
237 Repuesto cuchilla retractil Unidades Consumible
430 Repuesto de sierra caladora n.b19 para caladora 4304 Ui sl 3 meses
A85715
Repuesto para cor r eso stryker circular . .
478 es;)acio ce?wtralcga::(:Ee?ciehixagon; de 19mm ’ UFiHEdes Conisumitils Geses
452 Sierra para hierro Unidades Consumible 2 meses
334 Horma anatdmica No. 35 Pares Consumible
335 Horma anatémica No. 36 Pares Consumible
336 Horma anatdmica No. 37 Pares Consumible
337 Horma anatdmica No. 38 Pares Consumible
338 Horma anatdmica No. 39 Pares Consumible
339 Horma anatdmica No. 40 Pares Consumible 5 afos
340 | Horma anatdmica No. 41 Pares Consumible
327 Horma recia No. 34 (tacdn 2) Pares Consumible
328 Horma recia No. 35 (tacén 2) Pares Consumible
329 Horma recia No. 36 (tacén 2) Pares Consumible
330 Horma recia No. 37 (tacdén 2) Pares Consumiblg
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3517 |Horma recia No. 37 (tacén 4) Pares Consumible
3518 | Horma recia No. 37 (tacon 6) Pares Consumible
331 Horma recia No. 38 (tacon 2) Pares Consumible
3519 | Horma recia No. 38 (tacdn 4) Pares Consumible
3520 | Horma recia No. 38 (tacdn 6) Pares Consumible
332 Horma recia No. 39 (tacdn 2) Pares Consumible
3521 | Horma recia No. 39 (tacén 4) Pares Consumible
3522 | Harma recia No. 39 (tacdn 6) Pares Consumible
333 | Horma recia No. 40 (tacén 2) Pares Consumible
3523 |Horma recia No. 40 (tacon 4) Pares Consumible
3524 | Horma recia No. 40 (tacdn 6) Pares Consumible
3514 | Horma recia No. 41 (tacén 2) Pares Consumible
3525 | Horma recia No. 41 (tacon 4) Pares Consumible
3526 | Horma recia No. 41 (tacon 6) Pares Consumible
3515 | Horma recia No. 42 (tacdn 2) Pares Consumible
3527 | Horma recia No. 42 (tacén 4) Pares Consumible
3528 | Horma recia No. 42 (tacén 6) Pares Consumible
3516 |Horma recia No. 43 (tacon 2) Pares Consumible
3529 |Horma recia No. 43 (tacon 4) Pares Consumible
3530 |Horma recia No. 43 (tacén 6) Pares Consumible
343 | Anillo en version de isquion derecho # 36 Unidades Consumible
344 Anillo en versién de isquion derecho # 37 Unidades Consumible
345 Anillo en version de isquion derecho # 38 Unidades Consumible
346 Anillo en version de isquion derecho # 39 Unidades Consumible
347 Anillo en versién de isquion derecho # 40 Unidades Cansumible
348 | Anillo en version de isquion derecho # 41 Unidades Consumible
349 Anillo en version de isquion derecho # 42 Unidades Consumible
350 | Anillo en versidn de isquion derecho # 43 Unidades Consumible
351 | Anillo en version de isquion derecho # 44 Unidades Consumible
352 | Anillo en versidn de isquion derecho # 45 Unidades Consumible
353 | Anillo en version de isquion derecho # 46 Unidades Consumible
354 | Anillo en versidn de isquion derecho # 47 Unidades Consumible
355 Anillo en versién de isquion derecho # 48 Unidades Consumible £ sl
356 | Anillo en version de isquion derecho # 49 Unidades Consumible
357 Anillo en versidn de isquion derecho # 50 Unidades Consumible
358 [ Anillo en versidn de isquion derecho # 52 Unidades Consumible
359 | Anillo en version de isquion derecho # 54 Unidades Consumible
360 | Anillo en version de isquion derecho # 56 Unidades Consumible
361 Anillo en versidn de isquion derecho # 58 Unidades Consumible
362 | Anillo en version de isquion derecho # 60 Unidades Consumible
363 | Anillo en versidn de isquion derecho # 62 Unidades Consumible
364 Anillo en versidon de isquion derecho # 64 Unidades Consumible
365 Anillo en versidn de isquion izquierdo # 36 Unidades Consumible
366 | Anillo en version de isquion izquierdo # 37 Unidades Consumible
367 Anillo en version de isquion izquierdo # 38 Unidades Consumible
368 | Anillo en versidn de isquion izquierdo # 39 Unidades Consumible
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369 Anillo en versidn de isquion izquierdo # 40 Unidades Consumible
370 | Anillo en versidn de isquion izquierdo # 41 Unidades Consumible
371 | Anillo en versidn de isquion izquierdo # 42 Unidades Consumible
372 | Anillo en versidn de isquion izquierdo # 43 Unidades Consumible
373 Anillo en version de isquion izquierdo # 44 Unidades Consumible
374 | Anillo en versién de isquion izquierdo # 45 Unidades Consumible
375 Anillo en versidn de isquion izquierdo # 46 Unidades Consumible
376 | Anillo en versidn de isquion izquierdo # 47 Unidades Consumible
377 Anillo en versidon de isquion izquierdo # 48 Unidades Consumible
378 Anillo en versién de isquion izquierdo # 49 Unidades Consumible
379 Anillo en versién de isquion izquierdo # 50 Unidades Consumible
380 Anillo en versidn de isquion izquierdo # 52 Unidades Consumible
381 Anillo en versidn de isquion izquierdo # 54 Unidades Consumible
382 | Anillo en versidn de isquion izquierdo # 56 Unidades Consumible
383 | Anillo en version de isquion izquierdo # 58 Unidades Consumible
384 | Anillo en versidén de isquion izquierdo # 60 Unidades Consumible
385 Anillo en versidn de isquion izquierdo # 62 Unidades Consumible
386 | Anillo en versidn de isquion izquierdo # 64 Unidades Consumible
148 | Gancho tensionador de hule Unidades Consumible 5 afios
201 | Tazones de goma para mezclar Unidades Consumible 5 afios
286 Alicate tipo armador 10" Unidades Consumible 5 afios
281 Martillo de pefia Unidades Consumible 5 afos
417 Sacabocado de golpe N° 1 (1/8") Unidades Consumible 5 afios
420 Sacabocado de golpe N° 4 (1/4") Unidades Consumible 5 afios
421 Sacabocado de golpe N° 5 (5/16") Unidades Consumible 5 afios
422 | Sacabocado de golpe N° 6 (3/8") Unidades Consumible 5 afios
288 Tijera quirdrgica de acero inoxidable Unidades Consumible 5 afios
453 Aceitera tubo plexible 300ml 10onz Unidades Consumible 5 afios
175 | Adaptador router 5/8 a m16 Unidades Consumible 8 afios
174 | Adaptador router m16 a 5/8 Unidades Consumible 8 afios
285 | Alicate corte diagonal 8" Unidades Consumible 8 afios
284 | Alicate para electricista de 8" Unidades Consumible 8 afos
283 Alicate tipo perica de 10 pulgadas Unidades Consumible 8 afios
287 | Alicate tipo pinza de 6" Unidades Consumible 8 afios
3542 | Asentador de remaches (didametro de orificio 3/16") Unidades Consumible 10 afios
200 | Boquilla para soldar pleno Unidades Consumible 5 afios
3543 | Buterola (didmetro de concavidad 3/16") Unidades Consumible 10 afios
278 Caja de herramientas 3 gabinetes Unidades Consumible 10 afios
290 Calibrador tipo pie de rey de 6" Unidades Consumible 10 afios
295 Cangreja de 12 pulgadas Unidades Consumible 6 afios
293 Compas exteriores de punta Unidades Consumible 8 afios
298 Desatornillador plano 12 pulgadas Unidades Consumible 6 afios
454 Espatula flexible 4" mango plastico Unidades Consumible 5 afios
326 Gonidmetro Unidades Consumible
320 [Juego de cinceles y punzones (26 piezas) Juego Consumible
294 Juego de desatornillador mixto 6 pzas Juego Consumible
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3513 |Limas con mangos para cerrajeria (juego de 6 piezas) Juego Consumible 8 afios
451 | Llave 86-863 mixta 18mm Unidades Consumible 5 afios
435 Llave hexagonal mango en t Unidades Consumible 5 afios
171 Manguera (extension neumatica) Unidades Consumible 3 afios
3546 | Marco de sierra para cortar metal Unidades Consumibie 5 afios
4547 | Martillo de bola 12 onzas (3/4 libra) Unidades Consumible

279 | Martillo de bola 16 onzas (1 libra) Unidades Consumible

280 | Martillo de bola 24 onzas (1 1/2 libra) Unidades Consumible 4 afios
4546 | Martillo de bola 8 onzas (1/2 libra) Unidades Consumible

318 Martillo ensuelador Unidades Consumible

172 Micro lubricador Unidades Consumible 5 afios
184 Pares de bocas de 6-8mm Pares Consumible 2 afos
296 | Plomada tipo trompo Unidades Consumible 7 afos
183 | Rodillo lijador (cdnico) Unidades Consumible i
191 Rodillo lijador (tipo tambor) Unidades Consumible

418 Sacabocado de golpe N° 2 (5/32") Unidades Consumible

419 Sacabocado de golpe N° 3 (3/16") Unidades Consumible 5 afios
3541 | Sacabocado de golpe set (n°2 n°3 n°4) Set Consumible

291 Sacabocado de presién tipo alicate Unidades Consumible

192 | Tambor de lija (grande) Unidades Consumible P
195 Tambor de lija (pequefio) Unidades Consumible

282 | Tenaza de presién 10 pulgadas (mordaza grip) Unidades Consumible 4 afios
289 | Tijera de sastre Unidades Consumible 1 afio
431 | Tijera metdlica de 10" Unidades Consumible 1 afio
199 | Tobera para soldar (redonda) Unidades Consumible 2 afios

A futuro se podran adicionar mas repuestos, herramientas y equipo que poseen diferentes tiempos de vida util.
Nota: |a vida Util esta sujeta al uso y desgaste de estos




